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GerSuschdampfungsvorrichtung fur sanitare Installationsleitungen 

Die GerSuschdampfungsvorrichtung umfa&t eine zylindri- 
sche Buchse (5), die doppelwandig aus einem elasttschen 
Material hergestellt 1st und deren diese Vorrichtung in 
Langsrichtung durchsetzende Offnung fur den Ourchflufi 
einer Flussigkeft dient. Die beiden Wande der Buchse be- 
grenzen zwischen sich einen ringformigen Hohlraum (6), der 
durch ein ringformiges Abdichtelement 7 abgedichtet ist 
Dieses dient au&erdem zur Positionierung und Halterung der 
Buchse in der Gebrauchsstellung innerhalb der Leitung. 
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Patentanspriiche 



1. Gerauschdampfungsvorrichtung fOr sanitare In- 
stallationsleitungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie eine doppelwandige zylindrische Buchse (5, 15, 

25) aus elastischem Material umfaBt, deren axiale 
Durchgangsdffnung fur den DurchfluB der Flflssig- 
keit dient, daB die beiden Wande dieser Buchse 
zwischen sich einen ringformigen HohJraum (6, 16, 

26) begrenzen und daB dieser ringformige Hohl- 
raum durch ein ringformiges Abdichtelement (7, 17, 

27) abgedichtet ist, wobei dieses Abdichtelement 
auBerdem auch zum Positionieren und zum Halten 
der Buchse in ihrer Betriebssteilung innerhaib der 
Leitung dient 

2. Gerauschdampfungsvorrichtung nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtele- 
ment (7, 27) aus einem Metallring besteht, der im 
Schnitt die Form eines liegenden T besitzt 

3. Gerauschdampfungsvorrichtung nach Anspruch 

2. dadurch gekennzeichnet, daB der Metallring 
Ringnuten aufweist, die in der Betriebssteilung mit 
nach innen vorstehenden Randleisten (8, 8') der 
dicht abzuschlieBenden Ringdffnung zusammen- 
wirken. 

4. Gerauschdampfungsvorrichtung nach Anspruch 
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Durch- 
messer des Metallringes (7, 27) groBer ist als zumin- 
dest ein Teil des zylindrischen Abschnittes (Buchse 
5, 25), derart daB er eine Ringschulter (9) bildet 

5. Gerauschdampfungsvorrichtung nach einem der 
AnsprQche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Metallring (7, 27) in der Nahe eines der Enden 
des zylindrischen Abschnittes (5) oder in der Mitte 
desselben (25) angeordnet ist 

6. Gerauschdampfungsvorrichtung nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtele- 
ment (17) ein Metalleinsatz ist, der eine gelochte 
Scheibe (18) versehen mit zwei senkrecht zur 
Scheibenebene angeordneten zylindrischen Wan- 
den (19, 20) umfaBt, daB die beiden Wande der zy- 
lindrischen Buchse (15) im Schnitt ein U bilden und 
daB eine (19) der zylindrischen Wande (19, 20) des 
Metalleinsatzes (17) das ringfdrmige offene Ende 
der Buchse (15) abdichtet 

7. Gerauschdampfungsvorrichtung nach einem der 
AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zylindrische Buchse (5, 15, 25) in Langsrichtung ver- 
laufende Verstarkungsrippen (10, 21, 22) aufweist, 
die im Hohlraum (6, 16, 26) und/oder auf der Au- 
fienwand der Buchse (5, 15, 25) angeordnet sind, 
wobei diese Verstarkungsrippen zusammen mit der 
Buchse einstQckig hergestellt sind 

8. Gerauschdampfungsvorrichtung nach einem der 
AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zylindrische Buchse (5, 15, 25) im Hohlraum (6, 16, 
26) eine oder mehrere Versteifungsverstrebungen 
(11, 28) aufweist 

9. Leitungselement fOr Sanitarinstallationen mit zu- 
mindest einer Ringschulter (4, 4a, 4% 4b, 4'b) fur die 
Positionierung und zum Halten in der Betriebsstei- 
lung einer Gerauschdampfungsvorrichtung nach 
Anspruch 1, die in dieses Element (1, 1') eingesetzt 
ist 

10. Leitungselement nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine erste Ringschulter (4\ 4'a, 
4'b) in der Betriebssteilung mit dem Abdichtele- 
ment (17, 27) der Gerauschdampfungsvorrichtung 
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und eine zweite Ringschulter (4, 4a, 4b) in dieser 
Stellung mit dem einen Ende der zylindrischen 
Buchse (5, 15, 25) dieser Gerauschdampfungsvor- 
richtung zusammenwirkt 

5 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Gerauschdamp- 
fungsvorrichtung fur sanitare Installationsleitungen. 
jo Es sind bereits Gerauschdampfungsvorrichtungen 
bekannt die beispieisweise aus einem Rohrabschnitt aus 
elastischem Material bestehen und dazu bestimmt sind, 
in eine Wasserleitung eingesetzt zu werden, um sich 
Druckvibrationen und/oder akustischen Vibrationen zu 
15 widersetzen, die beim Hindurchstrdmen des Wassers 
hervorgerufen werden. Die bekannten Vorrichtungen 
weisen jedoch den Nachteil auf, daB sie teure und kom- 
plizierte Abdichtmittel, wie Z.B. gerippte Dichtungen, 
Flansche mit kreisfdrmigen Dichtkanten an beiden En- 
20 den der Abschnitte sowie Stutzelemente bendtigen, die 
aufien an dem Abschnitt vorgesehen sein miissen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, diese 
Nachteile zu vermeiden und eine im Aufbau einfache, 
billig herzustellende und leicht zu montierende Ge- 
25 rauschdampfungsvorrichtung zu schaffen, die sicher in 
ihrer Gebrauchslage gehalten ist 

Die L6sung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merk- 
malen des Anspruchs 1 . 

In der Zeichnung ist in schematischer und beispielhaf- 
30 ter Weise eine Gerauschdampfungsvorrichtung darge- 
stellt 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt einer ersten Ausfuh- 
rungsform in der Betriebssteilung innerhaib einer Was- 
serleitung, 

35 Die Fig. 2 und 3 zeigen eine perspektivische Darstel- 
lung bzw. einen Querschnitt der ersten Ausfuhrungs- 
form. 

Fig. 4 zeigt einen Langsschnitt einer Variante der 

AusfOhrungsform nach Fig. t. 
40 Fig. 5 zeigt einen Langsschnitt einer zweiten Ausfiih- 

rungsform in Gebrauchsstellung. 
Fig. 6 zeigt eine teilweise in Langsrichtung geschnit- 

tene perspektivische Darstellung der zweiten Ausfilh- 

rungsform nach Fig. 5. 
45 Fig. 7 zeigt einen Querschnitt durch eine Variante der 

Vorrichtung entsprechend der zweiten Ausfuhrungs- 

form. 

Fig. 8 zeigt einen Langsschnitt durch eine dritte Aus- 
fOhrungsform in Einbaulage bzw. Gebrauchslage. 

50 In Fig. 1 ist im Schnitt ein Teil einer sanitaren Installa- 
tionsleitung, versehen mit einer Gerauschdampfungs- 
vorrichtung nach der Erfindung, dargesteilt Der darge- 
stellte Teil umfaBt zwei Leitungselemente 1, 1', die mit- 
einander in bekannter Weise durch eine Mutter 2 yer- 

55 bunden sind, welche durch einen Endflansch des einen 
Elementes 1' gehalten und auf ein Gewinde, welches das 
andere Ende des Elementes 1 aufweist, aufgeschraubt 
ist Eine Dichtung 3 ist zwischen die beiden Elemente 1 
und 2 eingesetzt 

60 Eines der Elemente 1 der dargestellten Leitung weist 
an der Innenwand zwei Ringschultern 4, 4' auf, die zur 
Positionierung und Halterung der Gerauschdampfungs- 
vorrichtung dient, welche in diese Leitung eingesetzt ist 
Wie in den Fig 1 und 2 dargesteilt, umfaBt eine erste 

65 Ausfuhrungsform einer solchen Gerauschdampfungs- 
vorrichtung einen zylindrischen Abschnitt 5 in doppel- 
wandiger AusfQhrung, der aus einem elastischen Mate- 
rial, beispieisweise Kautschuk oder einem anderen pla- 
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stischen Material hergestellt ist, welches entsprechend 
geeignete elastische Eigenschaf ten aufweist 

Die Doppelwand der Vorrichtung 5 begrenzt einen 
ringformigen Hohlraum 6, der dazu beslimmt ist, die 
Dampfung der Gerausche im Inneren der Leitung zu 
sichern, welche insbesondere von Druckschwankungen 
der die Leitung durchstrdmenden FlQssigkeit herrQhren. 
Selbstverstandlich ist es unerlaBlich, dafi der ringfdrmi- 
ge Hohlraum 6 vollstandig dicht in bezug auf die in der 
Leitung hindurchstromende FlQssigkeit ist, weil die Vor- 
richtung sonst ihre Dampfungsfunktion nicht sicherstel- 
Ien kdnnte. Die Vorrichtung gemaS der Erfindung erfor- 
dert nur ein einziges Abdichtelement Bet der ersten 
Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1 und 2 besteht dieses Ab- 
dichtelement aus einem Metallring 7, der die Form eines 
liegenden T aufweist, und Ringnuten besitzt, die in der 
Gebrauchsstellung mit zwei nach innen vorstehenden 
Randleisten, 8, 8* der kreisfdrmigen Offnung zusammen- 
wirken, welche in der Nahe eines der Enden des zylin- 
drischen Abschnittes 5 angeordnet ist 

Der AuBendurchmesser des als Metallring ausgebil- 
deten Abdichtelementes 7 ist etwas grdBer als der 
Durchmesser des zylinderfdrmigen Abschnittes 5, der- 
art, daB eine Ringschulter 9 gebildet ist, die in der Ge- 
brauchslage mit einer Schulter 4' an der Innenwand des 
Elementes 1 der Leitung zusammenwirkt 

Das andere Ende des zylinderfdrmigen Abschnittes 5 
ist bei der Hersteiiung verschlossen und in Axialrich- 
tung durch eine Schulter 4 an der Innenwand gehalten. 

Urn die Halterung in LSngsrichtung des zylinderfdr- 
migen Abschnittes 5 zu verbessern und jegliches Risiko 
einer Verschiebung oder Beschadigung der Gerausch- 
dampfungsvorrichtung durch den Hindurchtrht von 
FlQssigkeit unter Druck zu vermeiden, kann diese Vor- 
richtung in Langsrichtung verlaufende Versteifungsrip- 
pen 10 aufweisen, die einstQckig mit dem Abschnitt 5 bei 
der Hersteiiung angeformt sind (Fig. 3) oder es kdnnen 
ein oder mehrere Versteifungselmente 11 als Verstre- 
bung in dem ringformigen Hohlraum 6 angeordnet sein. 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform der Gerausch- 
dampfungsvorrichtung gem§ B der Erfindung, welche in 
den Fig. 5 und 6 dargestellt ist, weist der zylinderfdrmi- 
ge elastische Abschnitt 15 im Schnitt die Form eines U 
auf und ist an seinem oberen Ende durch ein Dichtele- 
ment in Form eines Metalleinsatzes 17 verschlossen, 
derart, daB wie bei der vorhergehenden AusfQhrungs- 
form ein ringfdrmiger Hohlraum gebildet ist, der Ge- 
rausche dampft Der Metalleinsatz 17 umfaBt eine ge- 
lochte Scheibe 18 und zwei ringfdrmige, senkrecht zur 
Scheibenebene abstehende Wande, von denen die eine 
19, die zentrale Offnung, welche die Durchgangsdf fnung 
fur die FlQssigkeit bildet begrenzt, wahrend die andere 
Wand 20 mit Kraft in die Betriebsstellung zwischen die 
beiden WSnde des zylinderfdrmigen Abschnittes 15 ein- 
gedrQckt ist 

Das Leitungselement \a, welches fQr die Aufnahme 
der GerSuschdampfungsvorrichtung in der Gebrauchs- 
lage bestimmt ist (Fig. 5), weist ebenfalls zwei Schultem 
4a, 4'a auf, die in dieser Betriebsstellung mit dem unte- 
ren, bei der Hersteiiung geschlossenen Ende des zylin- 
drischen Abschnittes 15 einerseits und mit dem Sufleren 
ringfdrmigen Rand der gelochten Scheibe 18 des metal- 
lischen Einsatzes 17 andererseits zusammenwirken. 
SchlieOlich kann der zylindrische elastische Abschnitt 15 
ebenfalls langs verlaufende Versteif ungsrippen 21, 22 im 
Inneren des Hohlraumes 16 und/oder an seiner AuBen- 
seite aufweisen, wobei diese Versteif ungsrippen einstfik- 
kig bei der Hersteiiung des Abschnittes 15 hergestellt 
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sind. 

Was die die dritte in Fig. 8 dargestellte AusfQhrungs- 
form anlangt, so unterscheidet sich diese von der ersten 
in den Fig. 1 und 2 dargestellten AusfQhrungsform da- 
durch, daB das als Metallring ausgebildete Abdichtele- 
ment 27 im wesentlichen in der Mine des elastischen 
zytindrischen Abschnittes 15 angeordnet ist wobei der 
ringfdrmige Hohlraum 26 somit durch diesen Ring in 
zwei Teile unterteilt ist. DarQber hinaus ist der Durch- 
messer des oberen Teiles des Abschnittes 25 etwas grd- 
fier als derjenige des unteren Abschnittes und entspricht 
dem AuBendurchmesser des Metallringes 27. Dieser bil- 
det wie bei der ersten AusfQhrungsform eine Ringschul- 
ter, die in der dargestellten Gebrauchslage mit einer 
ersten Ringschulter 4'b zusammenwirkt welche die In- 
nenwand es Leitungselementes lb aufweist, wobei eine 
zweite Schulter 4b, die diese Wand aufweist, dazu dient, 
das untere Ende des zylinderfdrmigen Abschnittes 25 
abzustutzen. Eine oder mehrere Verstrebungen 28 kdn- 
nen ebenfalls in einem oder beiden Teile des ringfdrmi- 
gen Hohlraumes 26 vorgesehen sein. 

Selbstverstandlich kdnnen andere Formen des zylin- 
derfdrmigen Abschnittes und des Elementes zur Ab- 
dichtung desselben vorgesehen sein, sofem diese Ab- 
schnitte nur eine Offnung aufweisen, die dicht abge- 
schlossen sein muB, um den zwischen den WSnden des 
Abschnittes gebildeten Hohlraum gegenOber der durch 
die Leitung hindurchstrdmenden FlQssigkeit abzuschir- 
men, damit der elastische Abschnitt seine Rolle als Ge- 
rauschdampfer spielen kann.. 
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